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Miel6tt munkahoz latnank

A szerelés elkezdése el6tt olvassuk végig a teljes sze-
relési Utmutatét, hogy megallapitsuk, mely részét kell
elvégezni a széban forgd tetdn, és hogy ezeket a teen-
ddket milyen sorrendben kell végrehajtani. A Lindab SRP
Click tet&profilt megfeleld alatéthéjazattal rendelkezd
tetdre kell szerelni, sik, folytonosan alatamasztott fellletre
(deszkazat, épit6lemez) vagy sUritett Iécezésre.

Okészuletek

A rogzitési és szerelési elbirasok maximum 16 m
Osszmagassagu olyan épuletekre érvényesek, amelyek
nem tengerparton, magas hegyvidéki vagy kiléndsen
nyitott terlleteken helyezkednek el. Az ilyen helyeken,
vagy nagyobb tetdfellileteken, ahol az idgjarasi és a le-
mez hétagulasa zavaro lehet, ott szell6zd szényeg al-
kalmazasat javasoljuk.

Az egyszerl tetéformak, tetSfellletek esetében a sze-
relés nagyon egyszer( és gyors. Tagoltabb, dsszetettebb
tetéformak esetén, ahol tdbb tetécsatlakozas, vapa,
élgerinc, tetéattorések, kiemelt tetdablak stb. van, a
Lindab SRP Click tetéprofil megfeleld szerelése tobb
élémunkat és idét igényel.

A Lindab komplett tet&fedd rendszereket és kiegészité-
ket kinal, és a tet6fedd lemezeken kivll vizelvezetd
ereszcsatornarendszert, tetékibuvot, tetdatvezetd ele-
meket, csdves hofogot és horacsot, tetdjardat és tetd-
létrat is szallit.

A leszallitott termékek atvétele

Minden esetben kezdjlk annak ellenérzésével, hogy a
szallitas komplett-e a rendelési lista szerint, hogy a szal-
litdlevélen feltlintetett minden tételt leszallitottak-e. Ez-
utan ellendrizzik a termékek allapotat, gyézaédjlink meg
rola, hogy semelyik sem szenvedett el sériilést a szallitas
soran. Amennyiben a szallitas soran keletkezett karoso-
dast fedeznénk fel, errdl haladéktalanul értesitést kell
kUldenudnk.

A Lindab nem vaéllal felel6sséget azokért a karokeért,
amelyek a termékek atvétel utani sérulésebdl, illetve a
nem megfeleld, nem a szerelési utmutatodban leirtak sze-
rint végrehajtott kivitelezésbdl szarmaznak.

Az aruk kicsomagolasa

A tetéfedd lemezek szallitoeszkodzrdl, jarmdrdl vald le-
emelése el6tt fa tamaszelemeket (stafnikat) kell egymas-
tol kb. egyméteres tavolsagra a féldre helyezni, ameny-
nyiben a termékek nem a Lindab eredeti
csomagolasaban érkeztek az épitési helyszinre. A tetd-
fedd lemezeket szabad ég alatt tarolhatjuk, amennyiben
egy honapon belll beépitésre kertinek. Ellenkezé eset-
ben tetd alatt, es6tél védve, kicsomagolva, enyhén meg-
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dontve és az egyes elemek kdzdtti szelléztetést bizto-
sitva kell ezeket tarolni.

Biztonsagos munkavégzés

Ugyeljiink a lemezek éles végeire, a kidlld sarkokra. Min-
dig viseljink keszty(t és véddruhazatot az anyagmoz-
gatas és szerelés alatt. A tetén valé munkavégzés alatt
végig hasznaljunk biztonsagi kdtelet és viseljlink puha-
talpu cipét. A Lindab SRP Click tetéprofillal torténd mun-
ka alkalmaval be kell tartani az 6sszes érvényben lévd
altalanos munkavédelmi eléirast.

A tet6 aljzata

Az Uj fémlemez tetdéfedés megkezdése elétt ellendrizzik,
hogy a tetd aljzata megfelel§-¢, felllete sik és sima, szi-
lard és merev. A tetSprofilt megfeleld alatéthéjazattal
ellatott tetéfellletre kell szerelni, és a tetd hajlasszogének
legalabb 14°-nak kell lennie. Ha az SRP Click profilt 1é-
cezésre helyezzik, a tetdlécek szélessége minimum 50
mm, a lécosztas legfeliebb 300 mm legyen.

Kémény- és egyéb szegélyezések

Szegélyezni a tetéélek mentén, illetve a kémények korUl
szikséges. A szegélyezéseket szakképzett badogosnak
kell végeznie a jol illeszkedd és mUszakilag megfeleld
kialakitas érdekében.

Tetbatvezetések

A Lindab kulénb6zé késztermékekkel rendelkezik a
kilonféle tetbatvezetések elkészitéséhez. Ugyeljiink arra,
hogy a tetéattorések lehetéleg az SRP Click tetdprofil
sik felUletére essenek, ne torjék, ne vagjak at a merevité
korcokat.

A tet6 karbantartasa

A tetére hulld esd 6Gnmagaban viszonylag megfeleléen
tisztan és szennyez8désmentesen tartja a tetét. Azon-
ban a tet&fellletek sarkaiban, a csatlakozé élek mentén
levelek, agak és egyéb szennyezddések barmikor dsz-
szegyUlhetnek, és ezeket évente legalabb egyszer el kell
tavolitani. Amennyiben a tetéfelllet lemosast igényel (pl.
kisebb tet6hajlasszognél a lerakddo és megmaradd por-
réteg), ezt a legjobb egy puha kefe és meleg viz segit-
ségével elvégezni. Vizsugaras tisztitasnal fontos az ala-
csony nyomas beallitasa.

A kilsé bevonat fellletét ért kisebb karosodast azonnal
helyre kell allitani megfelel javitofesték alkalmazasaval,
hogy ne induljon el id6 elétt korrdzid, rozsdasodas a le-
mez felliletén.



Munkapad biztositasa

Az abran lathatohoz hasonld munkapad egyszerlbbé
teszi a tetSprofil fémlemez vagasat és megmunkalasat.
Egy 495 mm hosszu, 45x95 mm keresztmetszetl fa
pallé vagy zarléc szikséges a munkapad egyik végéhez
rogzitve. Ezt hasznaljuk a lemez lefektetéséhez, helyben
tartasahoz a megmunkalashoz, élhajlitashoz. Biztositani
kell, hogy megfeleld méretl hely alljon rendelkezésre a
munkapad mellett hossziranyban, a hosszu tetéfedd le-
mezekkel torténd munkavegzes biztositasa érdekében.

T~

Vagas, darabolas

Ha a lemezeket vagni kell, javasoljuk, hogy kézi lemezol-
|6t vagy vékony fémlemezekhez vald, kis fordulatszamu
korflrészt hasznaljunk. Ne haszndljunk sarokcsiszolod
gépet (flexet), mert az a lemezen nagy és roncsolt vaga-
si fellletet okoz, fémforgacs képzddik, amely megtapad
a kils@ bevonaton, és korrdzidhoz, rozsdasodashoz
vezet. A szerelési Utmutatd tovabbi részében kézi lemez-
ollét hasznalunk a vagashoz. Ne feledkezziink meg arrdl,
balos és jobbos lemezolld hasznalatara egyarant sziikség
van, hogy minden részletet megfeleléen alakithassunk
Ki.

Szerszamok

LW-C % LL2T % LWT
Szerelés

Fontos, hogy megfeleld kétéelemeket hasznaljunk min-
den fémlemez tetéfedéshez, minden szerkezeti anyag-
hoz. A Lindab az SRP Click tetéprofilhoz a kévetkezd
harom fajta csavart kindlja rendszertartozékként.

A széles, lapos fejli LW-C csavar szikséges a tetSprofil
alsé korc melletti szélének rogzitéséhez. Az LL2T (vagy
LL2T-DN) csavart a tartozékok, szegélyek acéllemezhez
torténd rogzitésére, az LWT (vagy LWT-Dn) csavart a sze-
gélyek fa szerkezethez torténd rogzitésérhez hasznaljuk.
Szikséges csavarmennyiségek LW-C esetén 6-8 do/m?,
LL2T és LWT esetében pedig 2-3 do/m?.

Az LW-C csavart az oval furatok kézepén rogzitjuk. A
tetére hatd szélszivasi terheket (altalanos belsd helyeken
és peremeken) a vonatkozd statikai méretezési szab-
vanybdl kell meghatarozni. A tetd szélét dkdlszabalyként
kb. 1,5 méterrel szamitjuk a tetd élétdl (erés szélszivasos
zéna). A régzitbesavarok mennyisége altalanos mezében
legaldbb 5 db/m? legfeliebb 400 mm-es tavolsaggal ki-
osztva, perem-, és saroktertleten 6-7 do/m? legfeljebb
300 mm-es tavolsaggal kiosztva.

Szerelési rajz

Jobbos profil esetén a tetd jobb szélétdl, balos profil
esetén a bal szélétdl kezdjlk a szerelést. Esztétikai szem-
pontbdl el kell dénteni, hogy az elsé lemezt kell-e vagni
az utolsd lemezzel egyenld szélesség kialakitasa (azaz
a szimmetrikus korckiosztas) érdekében. Mas szem-
pontbdl, a tetéatvezetések helye is meghatarozhatja,
hogyan vagjuk az elsé lemezt. Lehet&ség szerint el kell
kerUIni, hogy a tetéattdrések a tetGkorcot megszakitsak,
attorjek.

A tetd szereléséhez a kdvetkezd szerszamok szlikségesek:

Csavarbehajtd szerszam Kézi lemezolld

és hozzavald hegyek

Mérészalag Kesztyl és puhatalpu cipé

MUanyag fejl kalapacs

Kés, szike

Biztonsagi v

Tartésan rugalmas,
vizzard témités
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MUszaki informaciok

Tartozékok

SRP Click el6korcolt tetéprofil - (L-SRP25 ill. L-SRP38 tipus)

_R

IHE

H=25 ill. 38 mm (profimagassag)
B= 508 ill. 480 mm (fed6szélesség, korctavolsag)
L.=800-8000 mm (hossz)

BTSRP élhajlité segédszerszam

Onsily: 4,8 ll. 5,0 kg/m?2
Korc-visszavagas eresznél: 25 mm
Sorolasi irdny: jobbos v. balos

275

t=1,5 mm vastagsagu horganyzott acéllemez
k.sz.: 307 mm
L=485 ill. 462 mm (SRP25 ill. SRP38 profil esetén)

FSRP beakaszto ereszszegély

208

24

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 307 mm
L.=2000 mm (standard hossz)

C1SRP kiemelt rogzitészegély

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély

k.sz.: 84 ill. 97 mm

L.=2000 mm (standard hosssz)

vagy rendelheté:

=485 ill. 462 mm (L-SRP25 ill. L-SRP38 profil esetén)
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55 ‘

29ill. 42*

* SRP25 ill. SRP38 profil esetén




C2SRP beakaszté6 rogzitélemez (fércszalag)

‘ 53

\

t=0,5 mm vastag bevonatos vagy natur horganyzott acélszegély
k.sz.: 63 mm

L=485 ill. 462 mm (L-SRP25 ill. L-SRP38 profil esetén) o
L=2000 mm

NPSRP gerincszegély félnyeregtetonél

134

73

131

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 307 mm
L=2000 mm (standard hosssz)

OVKSRP szegélylemez negativ tet6szégtorésnél

- &

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 410 mm
L=2000 mm (standard hosssz)

OVMSRP szegélylemez pozitiv tet6sz6gtérésnél (manzardtetd)

| 194

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 410 mm
L=2000 mm (standard hosssz)

Lindab SRP Click Szerelési utmutatoé 5



SLSRP fiiggdleges falszegély tetblejtéssel parhuzamosan

lindab | veliink egyszerii az épités

112

134

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 307 ill. 320 mm
L=2000 mm (standard hosssz)

28ill. 417

%+
LI

* SRP25 ill. SRP38 profil esetén

STSRP fiiggdleges falszegély tetdlejtésre merdlegesen

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 307 mm

2G>
L=2000 mm (standard hosssz)

VISRP oromszegély 83

132

30ill. 43*

T———

N
N

o

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
k.sz.: 307 mm
L.=2000 mm (standard hosssz)

* 8RP25 ill. SRP38 profil esetén

NP170 gerincszegély

151

Standard szegélyméret

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély
L=2000 mm (standard hosssz)

Eltéré méretek megadasa lehetséges Megrendeld altal
k.sz.: 420 mm

RD vapalemez

ey
w/\ %

Standard szegélyméret

t=0,5 mm vastag bevonatos acélszegély

L=2000 mm (standard hosssz)

Eltéré méretek megadasa lehetséges Megrendeld altal
k.sz.: 500 mm
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Szerelés — Lindab SRP Click tetdprofilos fedés

\=

El6késziiletek - Aljzat, ereszszegély

)il

A beakaszté ereszszegélyt az ereszcsatorna vonalan til kell engedni. Ugyelitink arra,
hogy az ereszszegély a tetd élével parhuzamosan fusson. Cikk-cakk alakban régzitsik
csavarokkal az alizathoz 300 mm-es kiosztasban

=

Helyezzlink egy kulon félia takardsdvot az ereszszegély folé. Ellenkezd esetben a Lécekre fektetés esetén egy polietilén csikot helyeziink mindegyik lemez kbzepe ala
csavarfejek benyomddasi nyomokat hagyhatnak a lemezben. amasodik léctél az utolso el6tti lécig, a szerelés miatt esetlegesen felmertilé hangha-
tasok csokkentése miatt.

Az elsé tetoprofil felszerelése

}@i

N\,

30

Az elsé — jobbos profil esetén jobb oldalrdl inditott — lemezt javasoljuk méretre vagni Vagjuk ki a jobb alsé sarkot ugy, hogy késébb az eresznél a peremvisszahajtas, az
annak érdekében, hogy szélessége megegyezzen (szimmetrikus legyen) az utolsd orom mentén pedig a hosszkorcolas elkészitheté legyen.
lemezzel. (Balos profil esetén pont forditva: balrdl kell indulni, és jobbra haladni.)
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Helyezzik a tetSprofil lemezt a munkapadra felsé (szin-) oldalaval felfelé, és hasznaljuk
az ehhez vald BTSRP élhajlitd szerszamot.

Forditsuk at a lemezt Ugy, hogy a fels6 (szin-) oldala nézzen a pad felé, és egy miianyag
fejl kalapaccsal kalapaljuk le a végperemet. Gondosan végezzik ezt, hogy biztosftsuk
a lemez megfeleld visszahajtasat.

]

Forditsuk az élhajlitd szerszamot felfelé Ugy, hogy kb. 5 mm-es hézag keletkezzék a
visszahajtott peremben.

Miel6tt az elsé lemezt a helyére tennénk, a hosszirdnyban vagott széleket szintén fel
kell hajlitani 25 mm-re.

Helyezzik el az elsé lemezt az oromdeszka mentén, és akasszuk be az ereszszegély-
be.

Allitsuk be a lemezt Uigy, hogy pontosan meréleges legyen az ereszvonalra (azaz az
ereszszegély vonalara).
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A pontosan bedllitott lemezt egy csavarral gyorsan régzitsik a helyén, hogy ne moz-
dulhasson el.

Rogzitstk az elsé lemez felhajlitott hosszperemét 600 mm-ként leszoritd fércekkel az
aljzathoz, az oromdeszka mellett.



A masodik és a kdvetkezd tetdprofilok elhelyezése

Kezdjlk azzal, hogy a lemezt a munkapadra helyezzUk tgy, hogy a felsé oldala nézzen Forditsuk el a lemezt gy, hogy a fels6 oldala legyen a munkapad felé, és egy mlanyag
felfelé, és az élhajlitd szerszammal készitslik el az ereszvég visszahajtasat. kalapéccsal kalapaljuk le a visszahajtott véget. Ugyeljlink a megfelel6 éles, kiegyengetett
visszahajtas biztositasara.

Forditsuk az élhajlitd szerszamot felfelé Ugy, hogy egy kb. 5 mm-es hézag keletkezzen Helyezzik a lemezt az eléz8 lemez korcpereme fOlé, és dvatosan nyomijuk lefelé, amig
a visszahajtott peremben. fixaljuk a helyét.

A lemez also, eresznél 1évé végét dvatosan nyomjuk felfelé, majd az ereszszegélybe Pattintsuk 0ssze a lemezeket a korc teljes hosszaban. Ehhez a mianyag fejli kalapa-
beakasztjuk, tartva az egyenes ereszvonalat. csot hasznéljuk. Rogzitsiik csavarokkal a 2. lemez baloldali, alsé korcperemét.

El6késziiletek — vapalemez

&

Ne feledkezziink meg a
lemez helyes illesztésérdl.

Helyezziik a vapalemezt a helyére, és jeldljiik meg a levagando részt. Feltétlendil legyen Kézi lemezolldval véagjuk ki a vdpalemez lemezét.
meg a 25 mm tulnyujtés a vagott élig, hogy fel tudjuk hajtani a peremet az ereszsze-
gélyhez.
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Lécekre torténd szereléskor a vapa aljzatanak felsé sikja essen egybe a lécezés felsd Helyezzlk a C2SRP beakasztod rogzitélemezeket a vapalemez felforditott széleihez
sikjaval. mindkét oldalon. Vagjunk ki 30 mm-es férceket egy régzitélemezbdl, és helyezzik el
ezeket egymastdl 300 mm-nyire a széle mentén.

AN

Rogzitstik a rogzité lemezt a véapalemez szegélylemez élének lekalapdlasaval. Készitstink bevagasokat a korcolt szél részére a vapalemez aljan.
Hajlitsuk fel a férclemezeket az élen keresztil. Helyezzik a vapalemezt a pontos helyére, és rogzitsik csavarokkal a férclemezeken
Ezek lesznek a vapalemez tetéhoz vald rogzitési pontjai. keresztll.

/';/200

Hajlitsuk be a vapalemez also, tulnyuld végét a beakasztd ereszszegélyhez rogzitve. A vépalemez szegélylemezek hossziranyu atfedése legaldbb 200 mm legyen.
Az &tfedésben hasznaljunk tartésan rugalmas, vizzard témitést.
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Tetoprofil csatlakoztatasa a vapacsatornahoz

A kialakult sz6g fix megtartasa érdekében falécekbdl készitslink sablont. Helyezzlk a sz6gméré sablont a lemezre, és jeldliik be a ferde vagas helyét. Ne
feledkezzlink meg a 25 mm-es tuinyujtasrél a perem visszahajtasahoz.

El6sz6r az elékorcolt profilt vagjuk fel. Kdénnyebb balos lemezollét hasznaini.

Hajlitsuk sikba a korcbdl kivagott lemezrészt, és vagjuk el a lemezt a bejeldlt szog
szerint.

Készitstk el az also és ferde lemezvég visszahajtasat az el6zéek szerint. Alulrdl feltolva tegylk a bevagott tetprofilemezt a helyére, a visszahajtott peremeket
akasszuk be az ereszszegélybe és a vapalemez beakaszté rogzitélemezeibe.
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Masodik és tovabbi tetéprofilok illesztése a vapacsatornahoz

Ujbdl hasznaljuk a sz6gmérd sablont a szog kijeldléséhez. Ne feledkezziink meg a 25
mm-es tulnyujtasrol a perem visszahajtasahoz.

Helyezzik a lemezt a tetdre, és jeldljik meg, hol kell levagni a fels6 végén.

Majd vagjuk fel a korcokat.

Helyezzik el a tet6fedd lemezt oly mddon, hogy a visszahajtott ferde peremet a va-
pandl lévé beakaszto rogzitélemezre csusztatjuk. Rogzitsik csavarok segitségével a
lemez bal oldalat, az als¢ korc mentén.
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Hajlitsuk vissza a lemez also élét. Haszndljuk ehhez a munkapadot és az élhajlitd
eszkozt az el6zéek szerint.

Hasznaljuk a balos és jobbos lemezollét, vagjuk ki elészor a korcok melletti sik lemez-
részeket.

Hajlitsuk sikba a felvagott korcokat. Vagjuk at az immar végig sik lemezt.

lllessziink ideiglenesen egy telies hosszusagu tetSprofilt a vapa masik oldalan az
ereszhez. Biztositsuk az ereszszegélyhez képest a derékszdget. Ezutan folyamatosan
haladjunk a vépalemez mentén a tetéfedéssel. Tavolitsuk el az ideiglenes tetéfedd
lemezt.



Tetofedés a kiemelt tetéablakoknal

Vagjuk ki a tetéprofilt a tetéfelépitmény alakjanak megfeleléen, de ne felejtstink el Helyezzik a lemezt a tetéablak mellé, és biztositsuk, hogy az alsé peremfelhajtas a
felhajtani egy 25 mm-es savot a visszahajtas miatt a lemez szélén. beakasztd ereszszegélyre kerlljon.
1
/ //
| ‘ ~

Tegylnk tartésan rugalmas, vizzard tomitést a lemez tetejére, hogy megakadalyozzuk Helyezzlk el a tetablak vapalemezét, és biztositsuk, hogy az alsé lemezvég ra legyen
a csapadékviz bejutasat a tet6fedd lemez és a vapalemez kozott. hajtva a tetéablak ereszszegélyére, a felsd lemezvég pedig ra legyen hajtva a tetéablak
gerincére.

\

Rogzitstik a beakaszto rogzitélemezt a vapalemez szegélyéhez az elézéekben ismer- Nyomjunk egy csik tdmitéanyagot a vapalemez tetejére a viz behatoldsanak megaka-
tetett eljaras szerint. dalyozasa érdekében.

HelyezzUk el a vapa feletti tetéprofilemezeket a vapacsatornak fedési munkajanal Ugyeljtink arra, hogy atfedés legyen a tet6profilok kdzott a tetéablak alsé részén.
lefrtak szerint. Vagjunk ki 100 mm-t az alsé korcbdl, hogy biztositsuk az atfedést. Nyissuk kissé a

fels6 lemez korcoldsat, mielétt a tetélemezt a helyére pattintjuk.
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Hossziranyu toldas, atfedés

Ha a teté hossza nagyobb, mint a tet6fedd lemezeké, hossziranyu atfedés sziikséges.
Fontos, hogy a szomszédos lemezsavhoz képest eltolva legyenek az hossziranyu il-
lesztések. Azzal kezdjlik, hogy levagunk 100 mm-nyi hosszt a két oldalon a korcokbdl,
a lemez fels6 végén.

Nyomjuk 6ssze az alsd lemez kivagott korcat, hogy a felsé lemez jol csatlakozhassék.

Helyezziink tomitécsikot az alsod lemezre.

Nyomjunk tomitéanyagot a rogzitélemez és a korcok kdzotti hézagba annak érdeké-
ben, hogy megakaddlyozzuk a viz bejutasat az atfedésbe.

Tet6sz6gtorés

Hasznaljuk a C1SRP rogzitészegélyt, és tegylnk tomitécsikot arra a részre, amelyik
a tetéfedd lemezre fekszik fel.

14 LindabSRP Click Szerelési utmutaté

A két szomszédos tetéprofil atfedésének eltolasa legaldbb 500 mm-re legyen egy-
mastal.

Hajlitsuk az illesztéseket kissé kifelé, hogy helyet biztositsunk az atfedd lemeznek.

100

Régzitsiik a C2SRP beakaszto rogzitélemezt. Tegylk lehetéve, hogy az illesztések kdzotti
telies szélességet fedje. ROgzitstik harom csavarral a régzitélemezen és az alatta 1évé
témitéesikon keresztul.

HelyezzUk el a fels§ lemezt és biztositsuk, hogy a lemez alsd visszahajtasa a
rogzitélemezbe legyen akasztva, és hogy a korcok mindkét oldalon jéI egymasba
pattanjanak. Mlanyag fej(i kalapdacs és faléc alkalmazéasaval egyengessiik el a korcokat.
Nyissuk meg kissé a fels6 lemezen 1évé korcokat, mielétt az alséba bepattintanank.

Rogzitstk az illeszkedd C1SRP szegélyt a korcok kdzé, az also tetdfellteten.



Nyomjunk témitéanyagot a rogzitészegély és a korcok kdzétti hézagba annak érde- Helyezzik az OVMSRP ill. OVKSRP szegélyeket a pozitiv ill. negativ szogtorés folé.
kében, hogy megakadalyozzuk a viz behatoldsat a résekbe. Biztositsuk, hogy a szegélyek megfeleléen akadjanak be a rogzitészegélybe.

—

Hasznaljuk a C2SRP rogzitészegélyt a felsé tetdrész rogzitésére. Helyezzlink szige- Rogzitsik a C2SRP rogzitészegélyt a tetdszdgtorés szegélylemezeére.
tel6csikot arra a részre, amelyik az OVMSRP ill. OVKSRP szegeélyekkel érintkezik.

Oromszegély oromdeszka esetén

% j

Rogzitstik a tetéprofil lemezeket a felsé tetérészre. Ugyeljiink arra, hogy beakasszuk Rogzitslk a VISRP oromszegélyt egymastél 400 mm-re lévé csavarokkal. Az
a lemezeket a rogzitészegélybe. oromszegélylemezek atfedési hossza toldasndl legaldbb 100 mm legyen.

Gerincszegély kialakitasa atszell6ztetett padlastér esetén

c400

Rogzitsiik a C1SRP régzitészegélyt a gerinc mindkét oldaldra. Helyezzlink témitécsikot A gerincszegélynek tul kell nyulni a tetlemezek kezdé- és végpontjanal.
a rogzitészegély és a tetéfedd lemez kozé. Ugyeljlink arra, hogy a minden korc mellet-
ti hézag tdmitdanyaggal ki legyen toltve lezéras elétt.

Kiegészit6k és hofogas:
A Lindab altal forgalmazott tetdatvezeték és szell6z6 elemek, valamint a Protectline
tetébiztonsagi és hofogd rendszer kompatibilis az SRP-Click fedési rendszerrel.
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@00d Yhinking

A Lindabnal a pozitiv gondolkodas egy filozofia,
melyet mindenben kdvetink. Misszionkka tettlk,
hogy egészséges belsé klimat hozzunk Iétre és egy-
szerlsitsik a fenntarthatd épuletek épitését. Ezt
ugy érjuk el, hogy intiv termékeket és megoldaso-
kat tervezink, melyeket kdnnyU alkalmazni, valamint
hatékony elérést és logisztikat biztositunk. Tovabba
azon is dolgozunk, hogy csdkkentsik a kdrnyezet-
re és klimara gyakorolt hatast. Olyan eljarasokat fej-
lesztink megoldasaink gyartasara, melyek minimalis
energia és természeti erdforrasokat igényelnek, és
ezaltal csdkkentjuk a kdrnyezetre gyakorolt karos ha-
téasokat. A termékeinkhez acélt hasznalunk. Ez azon
kevés alapanyagok egyike, mely szamtalanszor Ujra-
felhasznalhato anélkul, hogy csdkkenne a mindsége.
Mindez alacsonyabb szén-dioxid kibocsatast és ke-

vesebb energiaveszteséget jelent.

Veliink egyszerii az épités
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