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Bevezetés

Az el6korcolé gép

A Lindab elékorcold gép kettds allokorcok élékorcolasara alkalmas. A korcméretek magas korc esetén 25x15x10 mm-
sek, valamint alacsony korc esetében 25x10 mm-sek. A szerkezet 2 db, négyszdgletes csdallvanyon Iévé gépkeretbdl all.
A két keret két, iranyitott csével és egy szélességet bedllitd csavarral van dsszekapcsolva. Az alsé goérgdk (a meghaj-
tottak) kdzvetlenll a kereten 1évé tengelyhez vannak rogzitve. A felsé gérgdk, (nem meghajtottak), egy rugds allvanyhoz

vannak régzitve, amik a keretbe erdsitett konzollal vannak alatamasztva.

M(ikddési mechanizmus

Az el8profilozd gép lancmeghajtasu, elektromos motoros, lehet egy- vagy haromfazisu.

Szallitas

Az el6korcold gép alapmodelljét az imbuszkulccsal és egy fogantyuval egytitt szallitjuk, amikkel bedllithatd a szlkséges

szélesség.

Garancia

A vonatkozé el6irasok betartasa mellett a gyartd egy év garanciat vallal az elékorcold gépre.

1. Altalanos

biztonsagi eléirasok
¢ Vegye figyelembe a gépen Iévé
figyelmeztetd jeleket.

¢ A védéburkolatok eltavolitasa
el6tt mindig aramtalanitsa a
gépet.

¢ Az el6korcol6 gép biztonsagi
intézkedések nélkiili miikodte-
tése, vagy lizemeltetése az
lizemeltetd felel6ssége.

¢ Ha az aram megszakad, vagy
ingadozik, mindig allitsa a
kapcsolot 0 pozicidba.

¢ A korcologépen lévé figyelmez-
tet6 jeleknek mindig tisztanak,
jol lathaténak kell lenniiik.

2. Vezérlés/miiszerek

Az el6korcold gépen egy elbre/hatra
menet szabalyozé kapcsold van.

3. Az elékorcolo
mukodtetése és
hasznalata

3.1 A gép emelése

Az el6korcold gép daruval torténd
emelésekor mindig puha hevedert kell
hasznalni. A hevedereknek legalabb
olyan hosszunak kell lenniliik, hogy a
gép és az emeld kampd kdzott mini-
mum 1,5 m tavolsag legyen. Bizonyo-
sodjon meg rodla, hogy a gép egyenle-
tes fellileten all.

4. Karbantartas

4.1 Szabadtéri hasznalat

Esében kerllje a korcoldgép szabad-
téri hasznalatat. Ha szabadban tarolja
a gépet takarja le specidlis véds-
féliaval.

4.2 Karbantartas

Az egyetlen dolog, ami a gép karban-
tartasahoz szlikséges a kenés ( a lan-
cokat évente egyszer Ujra kell zsiroz-
ni). Ne végezzen semmilyen javitasi
szerelési munkat, mig nem konzultalt
err@l szakkereskeddnkkel, vagy a
Lindab Kft-vel.
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A szélesség bedllitdsa a 670 mm-es PLX lemezekhez: a sinek belsé tavolsaganak 671 mm-nek kell lennie. Ezeknek tokéletesen parhuzamosnak kell lennitk!

A lemezeket kiméletesen kell tolni a korcolés elétti eljaras alatt, mert maskilénben kidudoroddsok keletkezhetnek a lemezek kdzepén, ha csak a gorgék
kerlinek kontaktusba az anyaggal.
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A mutatépalcaval jelzett ezen 4 csavar kinyitasa segiti a jobb 9 mm-es perem bedllitasat a helyes értékre (részletesebben lasd a kdvetkezd fotdn). A mutatdpalcak altal mutatott ezen 2 csavar a hajlitott perem megfelelé 9 mm-es finombeallitdsahoz szikséges.
/Gyakorlatilag az el6zé 2 fotondl ismertetett bedllitasokat egyidejlleg végzik/

(Az el6z6 fotdn lévo) ezen 4 csavar nyitdsa utdn: ha a sint kifelé mozditjuk, akkor anyag adddik hozza a hajlitott részhez, azaz ez megnévekszik. Ha a sint Ebben az esetben a hajlitasi paraméterek értéke: 13 és 10 mm (ldsd a keresztmetszeti rajzot). A 13 mm fix (ezt a gorgdk végzik), a 10 mm-t ugyanugy be
befelé mozditjuk, akkor a hajlitott rész megréviduil. lehet dllitani ezen az oldalon, ahogy a 9 mm-es peremet beallitjuk a masik oldalon.
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A mutatdpalcdk dltal jelzett ezen 2 csavar nyitasaval bedllithatjuk a menetes tengelyt kdzépen (ezt egy mutatdpalca mutatja). Megfelel6en dllitsa be a gorgdk kozti hézagot: 0,6 mm-es PLX esetében ennek 0,7 mm-nek kell lennie

Itt bedllithatja az el6z6 fotdn jelzett menetes tengelyt. E csavarokat kinyitva felemelheti vagy letolhatja a fels§ gérgéket, hogy a hézagot 0,7 mm-re dllitsa be. (Az alsé gérgék rogzitettek, igyhogy nem allithatdk.)
A térkdznek azonosnak kell lennie mindkét oldalon, maskuldnben a lemez az egyik oldal felé mozdul el.
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A képen lathatd gorgdk térkodzét igen pontosan, nagyon gondosan kell bedllitani! Ez ugyanis erésen befolyasolja a hajlitasok minéségét.

A fotdn lathatd gorgdk kozti hézagot igen kell bedllitanil Ez ugyanis erésen befolyasolja a hajlitdsok mindségét. Amikor a lemezek kifelé jonnek, a vezetd gérgéknek el kell érnitik a lemezeket, illetve kontaktusba kell kertinitik azokkal.
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ELOKORCOLT LEMEZ
SZELESSEG ALLITO ORSO

A gdrgdk kdzti hézagot nagyon precizen kell bedllitani!
Ez a bedllitas hatarozza meg a hajlitdsok mindségét.

A gorgok kozti hézagot nagyon precizen kell bedllitani!
Ez a bedllitas hatdrozza meg a hajlitdsok minéségét.
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Hasznalati utasitas — Lindab-korczard gep (vonat)

Bevezetés

A gép

A Lindab korczard gép a két elSkorcolt lemezszélet egy korcba zarja. A korcokat harom par kerék hajtjia 6ssze, melyek

egymas utan vannak szerelve.

Miikodési mechanizmus

A korczard gépet egy egy-, vagy egy haromfazisu elektromos motor hajtja meg. A motor forgasa egy leegyszerUsitett csi-
gakerékhajtas, amin az atmenetet fogaskerekek biztositjak.

Fontos

Mindenkinek, aki a korclezard gépet haszndlja, fontos, hogy elolvassa és betartsa a hasznalati utasitasban leirtakat. Az
esetleges kockazati tényezSket jelzéssel lattuk el. A mikddtetének mindig figyelemmel kell lennie ezen jelzésekre.

1. Altalanos
biztonsagi eldirasok

e Tartsa be a gépen lIévé elGira-
sokat!

¢ A korczaro gép javitasa,
karbantartasa, illetve Gj leme-
zek beflizése el6tt mindig
aramtalanitsa a gépet.

¢ A korczaro gép biztonsagi
intézkedések nélkiili izemelte-
tése az lizemeltetd felel6ssége.

¢ Ha az aram megszakad, vagy
ingadozik, mindig allitsa a
kapcsolét 0 pozicidba.

¢ A korczaré gépen lévé figyel-
meztetd jelzéseknek mindig
tisztanak, jol lathatonak kell
lennitik.

2. Felszereltség/

miiszerek
A gépen csak egy elére/hatramenetet
szabalyozd kapcsold van.

3. A korczaro gép
uzemeltetése és
hasznalata

3.1 Bekapcsolas

Javasoljuk, hogy minden lemez kor-
colasanal kezdje meg az el6zé 5-7 cm
korcot kézzel lezarni, a megfeleld kézi
szerszam segitségeével.

Ezt az eljarast alkalmazva jobb ered-
ményt kapunk és a korczard gorgék
is kevésbé kopnak meg. A nyitott
korczard gépet huzzuk ré (hatulrdl) a
lemezre, mig a gép kerekei kapcsolat-
ba kerlilnek az el6korcolt lemezzel.

Majd kapcsoljia a gépet mukddési
(zart) allapotba és kezdje meg a gépi
korczarast.

3.2 Szintbeallitas

Gy6z8djén meg arrdl, hogy a korczard
gép egyenletes fellleten alljon. A hat-
s0, fels kerék feklidjon fel a lemezen,
mig a tébbnyire kivilrél (mdanyag) ke-
rekek még érintkezzenek a talajjal.

Ellendrizze, hogy a recés acélkerekek
nyomai folyamatosak legyenek a le-
mezen.

4. Karbantartas

4.1 Napi ellendrzés

Naponta ellenérizze a gép mikddtetd
karjait. Fixnek, stabilnak kell lennitk.
Lépjen kapcsolatba kereskeddinkkel,
vagy a gyartéval, ha ez nem igy van.

4.2 Amikor a gép kimozdul a
korcsavbal

Altaldban ez annak tudhaté be, ha az
el6korcolt lemezen tul alacsony a
korc. Ellenérizze akorcokmagassagat.
Ha ez kisebb mint 9 mm valdszinlleg
ez a hiba oka.

4.3 Ha a gép nem egyenletesen halad
Ellendrizze a korcok méreteit. Ha tul szé-
lesek a korcok a korczard gép nem tud
siman razami. A korcok nem lehetnek
11 mm-nél szélesebbek. Ellendrizze a
fogaskerekek zsirozasat. Egy zsirozd
pisztollyal zsirozza meg a gépet, hogy
megmaradjon a gép optimalis allapota.

4.4 Karbantartas

Az egyetlen karbantartasi feladat a
csapagyak és fogaskerekek féléven-
kénti zsirozasa. Javitas céljabdl ne
nyulion a géphez, mig nem konzultalt
kereskeddnkkel, vagy a Lindab Kft-vel.
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Bordazott

@ 32, szélesség: 20 mm
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A Lindab Profil a Lindab Csoport egyik Uzletaga, amely
hatékony, gazdasagos és esztétikus acél- és fémlemez
megoldasokat fejleszt, gyart és értékesit az épitSipar
szamara.

A Lindab kindlata a szerkezeti komponensek

széles valasztékatdl a konnylszerkezetes acél
épUlletrendszerekig terjed, amelyek ipari, kereskedelmi
és lakossagi céloknak egyarant megfelelnek.

A Lindab Profil tobb, mint 25 orszagban képviselteti
magat Eurdpa-szerte. Kdzponti irodaja a dél-
svédorszagi Bastadban taldlhato.
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