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Industriedurchlasse
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Einsatzbereich

Die Liftung gréBerer R&ume in der Industrie, in
Einkaufszentren, Flugzeughallen, Sporthallen und &hn-
lichen Gebauden erfordert in der Regel eine Funktion
sowohl fUr den Heiz- als auch fir den Kihlbetrieb. Zu die-
sem Zweck missen die Durchlésse in der Lage sein, von
einer horizontalen Strahlausbreitung (Kuhlanforderungen)
zu einer vertikalen Strahlausbreitung (Heizanforderungen)
zu wechseln. Auf diese Weise wird eine maximale Effizienz
gewadhrleistet, denn in Kuhlsituationen wird so eine zu
groBe Geschwindigkeit im Aufenthaltsbereich verhindert
und in Heizsituationen wird damit erreicht, dass die Luft
den gesamten Aufenthaltsbereich durchdringt.

Anderungen vorbehalten

HLD, DSB, Aarhus

Funktion

Die Durchlédsse verfigen Uber eine einstellbare
Strahlausbreitung, womit sie sowohl fir den Heiz- als
auch fir den Kuhlbetrieb geeignet sind. Die Einstellung
der Strahlausbreitung kann manuell oder Uber verschie-
dene Arten von Elektromotoren erfolgen.

Die Modelle RCW/RCWB werden mit einem Thermo-
schalter angeboten, Uber den sich die Strahlausbreitung
in Bezug auf die Temperatur der

Luftzufuhr  ein-
stellen lasst.

RCW, Dralldurchlass
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Typ Funktionen Seite
Einleitung 323
- - 1T
,;-‘-s RCW 325

RCWB 331

HLD 337

A
FKD 343
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sicht- / industriedurchldsse

Der RCW ist ein verstellbarer Dralldurchlass, speziell geeig-
net bei groBen Deckenhdhen.

Mit Hilfe der verstellbaren Luftlenklamellen kann zwischen
horizontalem und vertikalem Strahlbild variiert werden. Die
Verstellung der Lamellen erfolgt manuell, motorisch oder
thermisch. Der RCW mit manueller Verstellung wird stan-
dardmaBig mit 30° Lamellenstellung ausgeliefert, die motori-
schen Modelle mit einem Verstellbereich von 30° bis 75°.

Bei motorischem Antrieb sind on/off oder stetig regelbare
Stellmotoren mdéglich. AuBerdem ist eine Ausstattung mit
einem Thermoelement mdglich, bei der die Lamellenstellung
automatisch an die Zulufttemperatur angepasst wird.

Geeignet flir Kiihlen und Heizen

Horizontale oder vertikale Lamellenstellungen méglich
Hohe Induktion

Lieferbar mit elektrischem Stellantrieb

Lieferbar mit thermischem Stellantrieb

Die sichtbaren Teile des Durchlasses k&nnen mit einem
feuchten Tuch abgewischt werden. Zur weiteren Wartung
siehe die Installationsanweisungen.

Produktbezeichnung RCW ¢ bbb a
Typ |

Manuell

Motorisch modulierend
Motorisch on/off
Thermolement

GroBe

Version

W N =2 O

@ad @D H L PU  Gewicht *
GroRe mm mm mm mm kg

250 360 240 143 285 2.40

315 460 267 168 365 3.10

400 560 292 178 450 4.40

500 670 341 226 570 6.80

630 870 391 273 740 9.90

* Motorisierte Modelle haben ein Gewicht, das ca. 1 kg
Uber dem in der Tabelle oben angegebenen Gewicht liegt.

RCW-1 @d Motor
315-400 NM24A-MF-F
500-630 LH24A-MF60
RCW-2 @d Motor
250-400 NM24A-F
500-630 LH24A60
Durchlass: Aluminium und Stahlblech
Standardausfiihrung:  Pulverbeschichtet
Standardfarbe: RAL 9010

In anderen Farben und mit anderen Lamelleinstellungen
erhaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Die Diagramme zeigen den Gesamtdruckverlust p; [Pa],
Wurfweite lp, [m] sowie Schallleistungspegel Ly [dB(A)] als

a’ Funktion des Volumenstromes [I/s, m3/h].
75
70
= 65 Die Wurfweite Iy , [m] kann den Diagrammen fiir isotherme
§’ 60 Zuluft bei einer Endgeschwindigkeit von 0,2 m/s entnom-
3 &5 men werden. Der Wendepunkt I o [m] kann den Diagram-
E 50 men fur erwarmte Zuluft, +5 K, +10 K bzw. +15 K,
% 45 entnommen werden.
-
40
35 Der Schallleistungspegel im Frequenzband wird durch
30 ‘ ‘ ‘ ‘ Lwat+Kok definiert. Die Werte fur Ky, werden in Tabellen
) 4 6 8 10 unter den folgenden Diagrammen angegeben.
Steuerspannung [V]
lo.2 oo
a’ qv av Pt isotherm +10K
75 - [I/s] [m3/h] [Pa] [m] [m]
70 GréBe Winkel Lwa =40
250 30° 138 498 63 10
= 65 250 75° 138 498 22 5
2 60 315 30° 237 854 65 6
E 55 315 75° 237 854 24 6
3 50 400 30° 361 1299 60 5
2 400 75° 361 1299 22 6
3 4 500 30° 453 1630 52 5
40 500 75° 453 1630 13 5
35 630 30° 818 2943 57 6
30 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 630 75° 818 2943 17 7
16 18 20 22 24 26 28 Lwa = 50
Temperatur (C°) 250 30° 192 692 121 13
250 75° 192 692 42 7
315 30° 329 1183 124 8
| 315 75° 329 1183 46 8
@ 5 400 30° 513 1846 122 7
] ] 1 400 75 513 1846 44 8
; 500 30° 636 2290 103 6
500 75° 636 2290 25 6
| 630 30° 1136 4088 110 8
630 75° 1136 4088 32 9
LWA = 60
5/ ! ¥. 250 30° 267 962 234 18
‘ 250 75° 267 962 81 10
315 30° 455 1638 238 10
o’ 315 75° 455 1638 88 11
400 30° 729 2623 247 11
400 75° 729 2623 89 12
500 30° 893 3216 203 8
500 75° 893 3216 49 9
630 30° 1577 5679 213 11
630 75° 1577 5679 62 12

326 Anderungen vorbehalten = €
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sicht- / industriedurchldsse

Ap,[Pa] RCW-250a 30° 4575 Ap,[Pa] RCW-500a 30° 457 60°
150 150 750
50
100 - AN 100 | /
[ A 45 r %
70 L 70 L A
f — " f v 7t
50 /35 50 %o
30 % 30 /L — 35
ayrs 44
20 20
20 25
15 A J/ 15 S‘
% Lua dB(A) 7%7 % Lua dB(A)
10 - 10 -
L L L L L L L L I T N L ] qv [VS] L L L L L L L L L ] qV [I/S]
50 60 70 80 90 100 150 200 300 400 200 300 400 500 600 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L L L I} qv [mﬁ/h] L L L L L L L L L L I I} qV [mS/h]
200 300 400 500 700 1000 1000 1500 2000 2500 3000 4000 5000
Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
K 7 1 2 2 -4 -9 -8 -2 Ke 12 1 2 1 -4 12 20 -22
Ap, [Pa] RCW-315a 30° 450 600750 Ap, [Pa] RCW-630a 30° 45°
150 150
/< 60 / 1 60°
L 100 75°
ol L % ol pd &
ol % o 51
s A M L P Pt
B 39
I ~ LT %0 | %
30 [ 20 |-
/{; %25 >
15 30
ity =z
10 ¢
15 AL %{
LwA dB(A) A Lwa dB(A)
10 - 5 -
o ‘ P ‘ A ‘ ‘ ‘ P ‘ 'y ls]
100 150 200 300 400 500 600 700 400 500 600 700 1000 1500 2000
L L L L L L L L L L L I v [mﬁ/h] [ L L L L L L L L L av [mS/h]
400 500 700 1000 1500 2000 2500 1500 2000 2500 3000 4000 5000 000
Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
Ke 10 2 1 -3 -4 10 -7 -21 K. 15 5 0 2 -5 -12 -18 22
oipPa RCW-400a a0° 450 60°75°
/< J Die horizontale Wurfweite Iy, ist fir freie Aufhéngung
100 | / 0 angegeben. Wenn der Durchlass weniger als 300 mm von
ol &4 45 der Decke entfernt montiert wird, muss der Wert mit 1,4
- /Q\A% multipliziert werden.
50
L 45 loo [m]  RCW 30° isoterm 250 315
20 1 400
30 7 30 15 J ] L
€ 500
L 25 C 630
20 10 F
7/ Lwa ‘?B(A) 6r
10 - 5[
L L T R B L L L L L L L L L I} q\/ [I/S] 4 C
150 200 300 400 500 600 700 1000 L
L L L L L L L L L L ] qv [mG/h] 3+
700 1000 1500 2000 2500 3000 .
2k
Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K g oz Im]
K., 12 1 2 2 -3 13 20 -23 10 P TR R s ay [/s]
10 15 20 30 4050 70 100 150200 300 500 700 1000 1500
[ T A A N RN Lo L L L \\\\qu[mfi/h]

4050 70 100 150

Anderungen vorbehalten

300 500 700 1000 1500 3000 5000
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loo [m] RCW-250 - isoterm 75° 60° loo [m] RCW-315 isoterm 75°  60°
20 20
15 ¢ J | L 45° 15 ¢ J | L 4
C “14 £ ‘b /
10 | 10F
7F 7F
6 r 6
5[ 5[
4t 4t P
it / ! / /
2t 2t
F lo.» [m] 5 lo2|[m]
L L L | ' qy [Vs] L —— P, . L . i qy i8]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
Y Y Y I L L L L L L L L L L L L I} ay [m3/h] T T N B R L L L L L L L L L L L ¥ qv [m3/h]
150 200 300 500 700 1000 1500 150 200 300 500 700 1000 1500 2000
ol ROW-250 45K homl_ ROW-315 AT=+5K 750
75° o
15:JiL 60° 15:JiL 60
10 45° 10} 45°
7r 7r
6 6
5¢ 5L
4 F 4+
3 sl
il: / g
i / loo [m] r / lo.o|[m]
1 - L L L L L L L L L L T T R S S N A 1 L L L L I} q\/ [l/S] 1 - L L L L L L L L L L T T Y L L L L ] qV [I/S]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
[ T N B A B A L L L L T L L L T L J qQu [mﬁ/h] W L L L Lo L L Lo L L I Qv [mﬁ/h]
150 200 300 500 700 1000 1500 150 200 300 500 700 1000 1500 2000
lo[m] RCW-250 +10K bolm] RCW-315 AT=+10K
20 1 20 1
T o i
El W L 60 £ v 60°
10 F 10 F
L 45° L
s 7 45
6 - 6 r
5¢ 5¢
4 4 f
! L T ;
gy / g:
/ / Too [m] i v loo|[m]
1 - L L L L L L L L L L T T R S S N A 1 L L L L I} q\/ [I/S] 1 - L L L L L L L L L L T T Y L L L L ] q\/ [I/S]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
[ T N B A B A L L L L T L L L T L J qv [m3/h] W L L L Lo L L Lo L L I qv [m3/h]
150 200 300 500 700 1000 1500 150 200 300 500 700 1000 1500 2000
jpolm]_ROW-250 +15K ol ROW-315 AT=415K
L 4, L
15 ¢ 15 ¢
FoV v P
L 75° L o
10 [ o 10 [ 60
7r o 7r
Tr 45 Ir 450
51 5[
4 - 4
3f sl
2t 2t / /
F / loo [m] F / / LT lo.o|[m]
L L L | ' qy [Vs] L ——— P, . L . i qy i8]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
W L L L L L L L L L L J v [m3/h] I S Y R R L L L Lo L L Lo L L I Qv [m3/h]
150 200 300 500 700 1000 1500 150 200 300 500 700 1000 1500 2000
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RCW-400 isoterm

sicht- / industriedurchldsse

RCW-500 isoterm

éooz (m) 75°  60° éooz (m) 75°  60°
15*J'L 15*J'L 45°
L 4‘ £ ‘b /
r |_—45° 5§
10 | 10 f
7 7
6 6
5[ 5¢r
4t 4t
L [ L
3t 3
P
L / P /
2 2t =
T
lo. [m] C o.2 [m]
! (sl T vs]
; PR ; TG s PR ; PR oy s
100 150 200 300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L L L ] qv [mfi/h] L L L L L L L L L L L L L L L L L qv [m3/h]
500 700 1000 1500 2000 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
ool RCW-400 AT=+5K 750 lool RCW-500 AT=+5K 50
J 1 L 60° i | L 1 60°
15 ¢ 7 15 "
r 5 |4 45°
10 [ 45° 10 ¢
70 70
6 6
5r 5r
4 F 4+
3 7 / 3 I
2 2 ¢ -
E LA /
i loo [m] 2P oo [m]
1 7\ L L N T L L L L ‘qv[l/s] 1 7\ L Y Y T B L L L L L L \qv[l/s]
100 150 200 300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L L L L Qv [mS/h] [ L L L L L L L L L L L L L L L Qv [mﬁ/h]
500 700 1000 1500 2000 2500 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 00
lholm] RCW-400 AT=+10K lo[m RCW-500 AT=+10K
20 1 20
AL . 4, L
15 | 75 15 1
El W 60° El W // 75°
10 | 10 | 60°
[ 45° . 45°
6 6
St 5¢r
4t 4t
3t 3
2k
loo [m] 9% | oo [m]
L L L L ‘q\/[l/s] 1 7\ L Y Y T B L L L L L L ‘QV[VS]
300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L L L L v [mﬁ/h] [ L L L L L L L L L L L L L L L qv [mG/h]
500 700 1000 1500 2000 2500 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
|20 X (m] RCW-400 AT=+15K éuou im] RCW-500 AT=+15K
AL d, L
15 ¢ 7 15 ¢ J
£ 75° 5§
g L i F 75°
10 60! 10
[ [ 60°
ol 45 oL
6 ° 6 .
45
51 5T &
4 F 4+
X! / o
2t 2t
| / E / /
F T / £ /
L lo.g [m] C / 0.0 [m]
1k 1L
; PR ‘ g PR ; PR ' gy sl
100 150 200 300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L L L n] av [m3/h] [ L L L L L L L L L L L L L L L Qv [mG/h]
500 700 1000 1500 2000 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
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loo [m] RCW-630 isoterm

holr 75° 60° 45°
sy L
El ¥
10 |
-
6
5[
4
3r /
2k
F lg.2 [m]
s
. PR PR ; ; gy sl
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L L L L L L L L L L L L L L ) qv [mfi/h]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
éooo [?1] RCW-630 AT=+5K 750 60°
sl L
El ¥
r 45°
10 [
.
6
5r
4 [
3 /
2t
r lg.0o [m]
1 - L L L L L L L L ] qV [VS]
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L 1 L L L L L L L L L L L L J Qv [mS/h]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
lho[m] RCW-630 AT=+10K
20 1 .
75
M
C 60°
. 45°
6
St
4
3l
2 /
i ] 4o [m]
1 - L L L L L L L L L L ] q\/ [I/S]
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L 1 L L L L L L L L L L L L J v [mS/h]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
lpo[m] RCW-630 AT=+15K
20 T L
15 ¢ i / 75°
10 | 60°
2 [
6 45°
5T
af
3+ /
2k
g 7 lgo m]
g C
. P ; P ; ; ; ' gy sl
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L 1 L L L L L L L L L L L L J Qv [ITIS/"I]
1000 1500 2000 3000 5000 7000

Anderungen vorbehalten
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sicht- / industriedurchldsse

Der RCWB ist ein verstellbarer Dralldurchlass mit integrier-
tem Anschlusskasten, speziell geeignet bei groBen Decken-
héhen. Mit Hilfe der verstellbaren Luftlenklamellen kann
zwischen horizontalem und vertikalem Strahlbild variiert
werden. Die Verstellung der Lamellen erfolgt manuell, moto-
risch oder thermisch. Der RCW mit manueller Verstellung
wird standardmaBig mit 30° Lamellenstellung ausgeliefert,
die motorischen Modelle mit einem Verstellbereich von 30°
bis 75°. Bei motorischem Antrieb sind on/off oder stetig
regelbare Stellmotoren moglich.

AuBerdem ist eine Ausstattung mit einem Thermoelement
moglich, bei der die Lamellenstellung automatisch an die
Zulufttemperatur angepasst wird.

Geeignet fir Kihlen und Heizen

Horizontale oder vertikale Lamellenstellungen méglich
Hohe Induktion

Lieferbar mit elektrischem Stellantrieb

Lieferbar mit thermischem Stellantrieb

Die sichtbaren Teile des Durchlasses kdénnen mit einem
feuchten Tuch abgewischt werden. Zur weiteren Wartung
siehe die Installationsanweisungen.

Produktbezeichnung RCWB d c bbb a
Typ |

Manuell

Motorisch modulierend
Motorisch on/off
Thermolement

W N 2O

o

unlackiert
lackiert RAL 9010 1
GroBe

Version

Anderungen vorbehalten

‘ B
| ~
N
! T
-4 - O
T i g
LY | \
oA |
@d DA H B Gewicht *
Gréle mm mm mm kg
250 360 415 250 5.70
315 460 480 300 8.20
400 560 570 350 1.8
500 670 670 412 17.2
630 870 800 500 25.7

* Motorisierte Modelle haben ein Gewicht, das ca. 1 kg
Uber dem in der Tabelle oben angegebenen Gewicht liegt.

RCWB-1 @d Motor
315-400 NM24A-MF-F
500-630 LH24A-MF60
RCWB-2 @d Motor
250-400 NM24A-F
500-630 LH24A60
Durchlass: Aluminium und Stahlblech
Standardausfihrung: Pulverbeschichtet
Standardfarbe: RAL 9010

Anschlusskasten: verzinkter Stahl
Dralldurchlass in anderen Farben und mit anderer Lamel-
leneinstellung erhéltlich. Weitere Informationen erhalten Sie
auf Anfrage.
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sicht- / industriedurchldsse

Die Diagramme zeigen den Gesamtdruckverlust p; [Pa],
Wurfweite lp, [m] sowie Schallleistungspegel Ly [dB(A)] als

a’ Funktion des Volumenstromes [I/s, m3/h].
75
70
= 65 Die Wurfweite lq 5[m] kann den Diagrammen fiir isotherme
§’ 60 Zuluft bei einer Endgeschwindigkeit von 0,2 m/s entnom-
3 &5 men werden. Der Wendepunkt I o [m] kann den Diagram-
E 50 men fur erwarmte Zuluft, +5 K, +10 K bzw. +15 K,
% 45 entnommen werden.
-
40
35 Der Schallleistungspegel im Frequenzband wird durch
30 ‘ ‘ ‘ ‘ Lwat+Kok definiert. Die Werte fur Ky, werden in Tabellen
) 4 6 8 10 unter den folgenden Diagrammen angegeben.
Steuerspannung [V]
lo.2 loo
a’ Ay av Pt ijsotherm +10k
75 - [I/s] [m3/h] [Pa] [m] [m]
70 GréBe Winkel Lwa =40
250 30° 115 415 57 8
= 65 250 75° 115 415 28 5
2 60 315 30° 187 672 53 5
E 55 315 75° 187 672 29 5
3 50 400 30° 290 1043 49 4
2 400 75° 290 1043 27 5
3 % 500  30° 403 1451 47 4
40 500 75° 403 1451 22 4
35 630 30° 605 2178 39 5
30 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 630 75° 605 2178 19 5
16 18 20 22 24 26 28 Lwa = 50
Temperatur (C°) 250 30° 160 575 108 11
250 75° 160 575 54 6
315 30° 257 924 101 6
| 315 75° 257 924 54 7
@ 5 400 30° 397 1428 91 6
] ] 1 400  75° 397 1428 50 7
; 500 30° 565 2034 91 6
500 75° 565 2034 43 6
| 630 30° 861 3098 80 7
630 75° 861 3098 39 7
LWA=60
3/ ! ;. 250 30° 221 796 208 15
‘ 250 75° 221 796 103 8
315 30° 353 1271 190 8
o’ 315 75° 353 1271 103 9
400 30° 543 1954 170 8
400 75° 543 1954 93 9
500 30° 792 2851 180 8
500 75° 792 2851 85 8
630 30° 1224 4407 161 9
630 75° 1224 4407 78 10
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sicht- / industriedurchldsse

Ap, [Pa] RCWB-250a 30° 45° Ap, [Pa] RCWB-500a 30° 45°
180T /( 60° 75° 180 1 60° 75°
100 [ =750 100 V
70| L )45‘ 70 | 5U/
ol < | = ol =
[ / 7 0 [ /4:1
w0l > w0l L | ==
0 )&:5(
20 20
IR L s
e = o < %
C C 0
7 2k %
s ] Ly dB(A) L L dB(A)
L L L L L L L L L L L ] qv [VS] L L L L L L ] qV [I/S]
50 60 70 80 90 100 150 200 200 300 400 500 600 700 1000
L L L L L L L L I qv [mﬁ/h] L L L L L L 1 qV [mS/h]
200 300 400 500 700 1000 1500 2000 2500 3000
Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
K. 5 0 5 -4 3 -9 17 -26 K., 8 2 3 2 -4 11 21 -30
Ap, [Pa] RCWB-315a 30° 45° Ap, [Pa] RCWB-630a 30° 45°
150 60° 75° 150
60° 75°
100 100
L 0 L
50 < 50 Q0
L 20 L 15
20 6 20 35
15 - \/ 15 - \/c/
10} /& o 10 | w 0?/\;
7t ran o
L Lwa dB(A) L Lua dB(A)
5~ 5 -
s ‘ ‘ . ‘ P ‘ R 'y ls]
70 80 90 100 150 200 300 400 300 400 500 600 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L J av [mﬁ/h] L L L L L L L L L L J av [mS/h]
300 400 500 700 1000 1000 1500 2000 2500 3000 4000 5000
Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
K 7 -1 4 -3 -3 -0 -19 -27 Ko 7 -1 3 A1 4 13 24 -33
Ap, [Pa] RCWB-400a 30°
150 o . . . . . . .
L8 460 Die horizontale Wurfweite Iy, ist fir freie Aufhéngung
100 £ 7 angegeben. Wenn der Durchlass weniger als 300 mm von
L Gl . . .
or der Decke entfernt montiert wird, muss der Wert mit 1,4
50 ﬂ/ > multipliziert werden.
< °
30 F loo [m] RCWB 30° isoterm 250 315
A/% 26 [ J L 400
122 : /\ /6 ’ B (/' 500
5 C
10 F vy 10 [ 8%
|- U |-
7 r
[ Lwa dB(A) 61
5= 5
L L L L L L L L L L L I} q\/ [I/S] 4 C
150 200 300 400 500 L
L L L L L L L L J qv [mG/h] 3+
700 1000 1500 2000 .
2k
Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K g oz Im]
K., 8 0 -5 2 3 11 -20 -28 L P R T A R gy [Vs]
10 15 20 30 4050 70 100 150200 300 500 700 1000 1500
[ T A A N RN Lo L L L \\\\qu[mfi/h]
4050 70 100 150 300 500 700 1000 1500 3000 5000

Anderungen vorbehalten
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lo2 [m] RCWB-250 - isoterm 75° 60° lo. [M] RCWB-315 - isoterm 750 80°
20 20
15 ¢ J | L 45° 15 ¢ J | L 4
C “14 £ ‘b /
10 | 10F
7 7
6 - 6
5L 5L
4t 4t P
it / ! / /
2t 2t
F lo.» [m] 5 lo2|[m]
L L L | ' qy [Vs] L —— P, . L . i qy i8]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
Y Y Y I L L L L L L L L L L L L I} ay [m3/h] T T N B R L L L L L L L L L L L ¥ qv [m3/h]
150 200 300 500 700 1000 1500 150 200 300 500 700 1000 1500 2000
ol ROWB-250 45K o mlRCWB-315 AT=+5K 75°
75° o
157J~LL 60° 157JiL 60
10 45° 10} 45°
7r 7r
6 6
5¢r 5r
4 F 4+
3 sl
il: / g
i / loo [m] r / lo.o|[m]
1 - L L L L L L L L L L T T R S S N A 1 L L L L I} q\/ [l/s] 1 - L L L L L L L L L L T T Y L L L L ] qV [I/S]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
[ T N B A B A L L L L T L L L T L J Qv [mﬁ/h] W L L L Lo L L Lo L L I Qv [mﬁ/h]
150 200 300 500 700 1000 1500 150 200 300 500 700 1000 1500 2000
o [m] RCWB-250 +10K bo[m] RCWB-315 AT=+10K
20 1 20 1
syl o oyl 7%
F -~ F 60°
10 10
L 45° L
s 7 45
6 - 6 r
5r 5¢r
4 4 f
al sl -
L e
gy / g:
/ / Too [m] i v loo|[m]
1 - L L L L L L L L L L T T R S S N A 1 L L L L I} q\/ [I/S] 1 - L L L L L L L L L L T T Y L L L L ] q\/ [I/S]
30 40 50 60 70 80 100 150 200 300 500 30 40 50 60 7080 100 150 200 300 500 700
[ T N B A B A L L L L T L L L T L J qv [m3/h] W L L L Lo L L Lo L L I qv [m3/h]
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15 ¢ J ] L 15 ¢ J | L
FV v AT
L 75° L o
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7r o 7r
Tr 45 Ir 450
51 5[
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3f sl
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W L L L L L L L L L L J v [m3/h] I S Y R R L L L Lo L L Lo L L I Qv [m3/h]
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;0()2 m] RCWB-400 - isoterm 750 60° éooz im] RCWB-500 - isoterm 750 60°
15*J'L 15*J'L 457
Al |45 FlW L1
10 | 0
7r 7r
6 6
51 5L
4 r = 4 r
3r 3r
1
L / P /
2F 2 F /
| C
E E LA
L lo. [m] L 2 [m]
1= 1=
P ! P ! ! P (7] s ! ! ! P gy Vs]
100 150 200 300 500 700 1 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L L L L L L L L L L L L L ] qv [mfi/h] L L L L L L L L L L L L L L L L L qv [m3/h]
500 700 1000 1500 2000 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
éooa [W] RCWB-400 AT=+5K 750 ;"0" [T] RCWB-500 AT=+5K 750
15*J'L 60° 15*J'L ke
2 N
3 r |1 45°
10 [ 45° 10 ¢
7r 7r
6 r 6 r
5r 5r
4 F 4+
3 7 / / 3 I
2 F 2k /
P lo [m] = oo [m]
1 7\ L T T L L L L \qv“/s] 1 7\ T Y L L L L L L \qv[l/s]
100 150 200 300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Ly Qv [mS/h] [ - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 L Qv [mﬁ/h]
500 700 1000 1500 2000 2500 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 00
loo [m] RCWB-400 AT=+10K loo [m] RCWB-500 AT=+10K
20 r 20
15:Ji|‘ 75° 15:J,LL 750
i 60° F // .
10 | 1] 60
7k 45° 7k 45°
6 r 6 r
St 5¢r
4+ 4t
i !
2 2t
E L / E / / /
g loo [m] T o.o [m]
1 7\ L T T L L L L ‘q\/[l/s] 1 7\ T Y L L L L L L ‘q\/[l/s]
100 150 200 300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Ly v [mﬁ/h] [ - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 L qv [mG/h]
500 700 1000 1500 2000 2500 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
loo[m] RCWB-400 AT=+15K loo[m] RCWB-500 AT=+15K
20 2
L L
15 | 7 15 ¢ J
C / 75° C
10 60° 10 75
L L 60°
il 45 Il
6 r ° 6 r o
45
5[ 51 &
4 F 4+
X! / o
2 2t
£+ / E / /
F T / £ /
L lo.g [m] L / 0.0 [m]
1= 1=
P . T . P /X o ! ! ! . L gy /8]
100 150 200 300 500 700 1000 100 150 200 300 500 700 1000 1500
L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 L n] av [m3/h] [ T L L L L L L L L L L L L v [mG/h]
500 700 1000 1500 2000 3000 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
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loo [m] RCWB-630 - isoterm

helr 75° 60° 45°
4y L
15 ¢ ¢
10 |
-
6
5¢r
4
3r /
2k
F lg.2 [m]
s
. PR PR ; ; gy sl
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L L L L L L L L L L L L L L ) qv [mS/h]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
éooo [?1] RCWB-630 AT=+5K 750 60°
L
15 [ J
g 450
10 [
.
6
5T
4 [
3 /
2t
r lg.o [m]
1 - L L L L L L L L ] qV [VS]
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L L L L L L L L L L L L L L J Qv [mS/h]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
loo[m] RCWB-630 AT=+10K
20 1 .
75
LI
C 60°
. 45°
6
ST
4
3l
2 /
i ] 4o [m]
1 - L L L L L L L L L L ] q\/ [I/S]
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L L L L L L L L L L L L L L J v [mS/h]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
;000 m] RCWB-630 AT=+15K
15 | ] i L 75°
10 | 60°
2 [
6 45°
5T
af
3+ /
2k
g e lgo [m]
g C
. P ; P ; ; ; ' gy sl
200 300 500 700 1000 1500 2000 2500
L L L L L L L L L L L L L L J Qv [ITIS/"I]
1000 1500 2000 3000 5000 7000
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Perforierter Auslass

Beschreibung

HLD ist ein runder Verdrangungsluftauslass. Er hat eine spe-
zielle Klappe, welche die Umstellung zwischen vertikaler
und horizontaler Luftverteilung fir den Heiz- oder Kuhlfall
ermdglicht. Die Einstellung der Klappe kann manuell oder
Uber Stellmotoren erfolgen. Die AuBenmaBe des HLD sind
gleich den AnschlussmaBen, dadurch kann er leicht mit dem
Rohrsystem verbunden werden. Der HLD kann freihdngend
oder direkt an der Wand montiert werden (mit Zubehdr: Hal-
tersatz HLZ).

Einsatz im Heiz- und Klhlbetrieb
Horizontale und vertikale Luftverteilung
Hohe Kapazitat

Flexible Montage

Lieferbar mit elektrischem Stellantrieb
Lieferbar mit thermischem Stellantrieb

Wartung

Die sichtbaren Teile des Auslasses kdnnen mit einem feuch-
ten Tuch abgewischt werden. Zur weiteren Wartung siehe
Installationsanweisungen.

Bestellbeispiel
Produkt HLD a bbb
Typ

Manuell

Motorisch modulierend
Motorisch on/off
Thermischer Stellantrieb
GroBe

w N =+ O

Zubehor

Produkt HLZ a
HLZ (1 Set) |

GroBe

Dimensionen

HLD

@d

T 9
(I
82
o
o o
g S
o
F Fi——
H— |
o
=| o
N~
~—
A
ad A Gewicht *
GréBe mm kg
250 192 11.5
315 225 13.7
400 270 17,0
500 322 21,0
630 390 27,0

* Motorisierte Modelle haben ein Gewicht, das ca. 1 kg Uber
dem in der Tabelle oben angegebenen Gewicht liegt.

Motortyp
Typ Motor
HLD -1 NM24A-MF-F
HLD -2 NM24A-F
Material und Ausfiihrung
Material: Verzinkter Stahl
Standardausfihrung:  Verzinkt

Der Auslass kann auch lackiert oder in Edelstahl geliefert
werden. Weitere Informationen erhalten Sie auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Die Diagramme zeigen den Gesamtdruckverlust p; [Pa],
Waurfweite g, [M] sowie Schallleistungspegel Ly [dB(A)] als
Funktion des Volumenstromes [I/s, m3%/h].

Die Wurfweite I » [m] kann den Diagrammen fir isothermer
Zuluft bei Einer Endgeschwindigkeit von 0,2 m/s entnom-
men werden. Der Wendepunkt Iy o [m] kann den Diagram-
men fir erwdrmte Zuluft, +5 K, +10 K bzw. +15 K,
entnommen werden.

Der Schallleistungspegel im Frequenzbereich wird durch
Lwa+Kok definiert. Die Werte fur Ky, werden in Tabellen
unter den folgenden Diagrammen angegeben.

Schnelle Aus/Vorwahl

oy o0
Ay v Py isoterm  +5K
[I/s] [m3/h] [Pa] [m] [m]
GroBe LWA =50
250 Horizontal 259 934 44 2
250 Vertikal 259 934 44 3
315 Horizontal 394 1420 37 2
315 Vertikal 394 1420 37 3
400 Horizontal 586 2111 32 2
400 Vertikal 586 2111 32 2
500 Horizontal 938 3377 32 3
500 Vertikal 938 3377 32 2
630 Horizontal 1500 5401 32 4
630 Vertikal 1500 5401 32 2
Lwa =55
250 Horizontal 305 1099 62 2
250 Vertikal 305 1099 62 3
315 Horizontal 457 1647 50 2
315 Vertikal 457 1647 50 3
400 Horizontal 680 2447 44 3
400 Vertikal 680 2447 44 3
500 Horizontal 1087 3915 42 3
500 Vertikal 1087 3915 42 3
630 Horizontal 1739 6262 42 4
630 Vertikal 1739 6262 42 2
LWA = 60
250 Horizontal 359 1294 85 2
250 Vertikal 359 1294 85 4
315 Horizontal 531 1910 68 3
315 Vertikal 531 1910 68 3
400 Horizontal 788 2838 58 3
400 Vertikal 788 2838 58 3
500 Horizontal 1261 4539 57 4
500 Vertikal 1261 4539 57 3
630 Horizontal 2017 7260 57 5
630 Vertikal 2017 7260 57 3

Anderungen vorbehalten

Durch seine spezielle Konstruktion kann der HLD groBe
Mengen Zuluft mit sehr kurzen Wurfweiten einbringen. Die
Zuluft kann auf einen kleinen Bereich konzentriert und von
dort im ganzen Raum verteilt werden. Normalerweise wird
gekulihlte Zuluft horizontal und erwarmte Zuluft vertikal ein-
gebracht.

HLD mit Kihlluft funktioniert auf ahnliche Weise wie die Ver-
dréangungsliftung. Bei der Verdrangungsliftung erreicht
man einen héheren thermischen Wirkungsgrad als bei der
Mischluftung, so dass bei derselben Luftmenge und Kuhl-
temperatur eine héhere Verdréngungsleistung erbracht wird.
Zur Berechnung der Verdréngungsleistung beim Kuihlen
kann die Berechnungsmethode fiir die Verdrangungsliftung
verwendet werden. Bei HLD mit erwarmter Zuluft wird die
Kraft wie bei der Mischliftung berechnet.

Horizontale Luftzufuhr - Kiihlfall

e \\
pd N
</‘// \\\
—= ~
~<_ .
- S~ -7 >
~ N v
™~ el

Vertikale Luftzufuhr - Heizfall
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Das Diagramm fir Schallleistungspegel Lya [dB(A)] und
Gesamtdruckverlust p; [Pa] gilt fir horizontale und vertikale
Luftverteilung.

Ap,[Pa] HLD 250 315 400 500 630
200 [
150 4
100 —A o
i A 6
o S~ 6o
L 5
a0 | /L 7‘\-4 50
0| f— 71
40
v AL/ Z
w0 LA \74 1
30
r Lwa 0B(A)
.
S T ———
100 150 200 300 400 500 700 1000 1500 2000 3000
[T L L Lo L L L L L L L Lo J v [m3/h]
400500 700 1000 1500 2000 3000 5000 7000 10000
GroBe Hz 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
250 Ky 4 -3 3 1 6 16 =29 -37
315 Ky 12 1 0 1 7 16 27 -36
400 Ko 5 3 2 1 8 17 29 -4
500 Kok 5 -3 2 1 -8 -17 -29 -41
630 Kok 5 -3 2 1 -8 -17 -29 -41

Das Diagram gilt fir eine Montagehéhe > 1 m.

2 OO N®

s
~

A 00O N® O

s
°

A2 00O N® O

s
°

A2 00O N® O

oz [m]  HLD - isoterm 250 315 400
e 500
[
[ €D 630
L lo.2|[m]
T . L L . . W 75|
150 200 300 500 600 800 1000 1500 2000 3000
[ L Lo L L L L L Lo L L L L I} Qv [m3/h]
700 1000 1500 2000 3000 5000 7000 10000
(m] HLD - isoterm 250 315 400 500
REN 630
[ [V
L lo.2 [M]
e P
100 150 200 300 500 700 1000 1500 2000 3000 4000
[T L Lo L L L L L L L Lo L J av [m3/h]
500 700 1000 2000 3000 5000 7000 10000 15000
[m] HLD +5K 250 315 400 500
L |
REE7
L 630
[ loo [M]
- T B L L L L L L Lo L L L L L ] q\/ [I/S]
100 150 200 300 500 700 1000 1500 2000 3000 5000
[ L Lo L L L L L L L L1 L J qv [m3/h]
500 700 1000 2000 3000 5000 7000 10000 15000
[m] HLD +10K 250 315 400
(O
HEmns 500
LW
[ 630
[ lo.o [m]
- [ L L L L L L Lo L L L L L L L ] qV [I/S]
150 200 300 500 700 1000 1500 2000 3000 5000 7000
[ Lo L L L L L L L Lo L I I} av [m3/h]
700 1000 2000 3000 5000 7000 10000 20000
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Alle Diagramme gelten fiir die freihAngende Montage.

3%2 [,m] HLD-315

340

F {J\l; _.-1-9K(0.1m)
. " . . . . r = __-|-6K (0.1
Fur Kiihlung und horizontale Zuluft funktioniert HLD wie ein - JUUE et @1m
sehr weit oben angebrachter Verdrdngungsauslass. Der 61 IR -]k (0.1m)
Nahbereich wird flr zwei verschiedene HOhen angezeigt, 5 B T L S
und zwar fir einen ,inneren“ Nahbereich ag » (1,8 mp der als ol P Pt -3K (1.8m)
Abstand vom Auslass definiert wird, bei dem die Geschwin- P -6K (1.8m)
digkeit bei einer H6he von 1,8 m bei 0,2 m/s liegt, und flr SlE== = /—9K<1-8m)
einen ,duBeren Nahbereich ag» (o1 m), dem Abstand vom 2 rf
Auslass, bei dem die Geschwindigkeit bei einer Hohe von i
0,1 m bei 0,2 m/s liegt. H / a2 [m]
0 7\ L L L L L \q [I/S]
Y
! 300 400 500 600 700 800
i L . . . ) o
I 1500 2000 2500 o [
//
/
I/ 2o HLD-400
T HL
I, or rZAS -]k @1m)
/ 8 — —”___ -6K (0.1m)
3m r _‘,_—":__::——‘ = ___F-{sk@1m)
1,8m SUT - 4= T =
e e p— =
4 [ '__ _______ | -3K (1.8m)
FET™ | —-6K (1.8m)
0,1m 3 — — [ -9K (1.8m)
aO,Z(l,Sm) 2r /
] —
17 =
30201 m) Frd a2 [m]
0 7\ L L L L L \q [VS]
v
. . . . 400 500 600 700 800 900 1000
Bei der Wandinstallation gelten die folgenden Korrekturwerte: H ‘ ‘ ‘ L g
ap » im rechten Winkel zur Wand = Diagrammwert. 1500 2000 2500 s000 8500
ap o langs der Wand = Diagrammwert x 3. o, HLD-500
101
7 of {}\!: 9K (0.1m)
[ 1---""" ___--6K(0.1m)
o 8 P B
o s e ———=-3K (0.1m)
™ 6 et =
4 f et -3K (1.8m)
5L /-eK(1.am)
F -9K (1.8m)
2r /
b
- t —— a2 [m]
0'2 0 7\ L L L L L \q [I/S]
\
500 600 700 800 900 1000 1100
¥4 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ " ao fmh
2000 2500 3000 3500 G Im/hl
HLD-250
% [m]J : ~7-9K (0.1m) %02 (m HLD-630 oK (©.1m)
r /’/,a—GK(OJm) Hd L P et | R AL
S o o[ e
[ NPl -3K (0.1m) sl - —”::, SE Ll ——=1-3K (0.1m)
61 - _.-=="]-3K (1.8m) r B e
s 7r — = 1=
5T L= -6K (1.8m) o [hezzoiiior” e
4r -9K (1.8m) 5 :—___, B Sl
sl a b -3K (1.8m)
r 3 [ H-6K (1.8m)
2l r | — 1 — 1 —H-ek(sm)
L .
1F :///
o [ a2 [m] e a2 [M)
A : : : : ' qy [I/s] 0°, ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 'y [Us]
fs0 200 300 400 S0 600 700 . 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
m L L L L L Ly 3
50 700 1000 1500 2000 2500 2000 3500 4000 4500 so00 MM

Anderungen vorbehalten



sicht- / industriedurchldsse

b%.o [m] HLD-315

Bei vertikaler Zufuhr von erwérmter Luft findet im Abstand I, L
loo vom Auslass eine Strahlumkehr statt. Die Breite des "
Luftstrahls bg o, die auch als horizontale Streubreite 6l 3K
bezeichnet werden kann, ist aus den Diagrammen flr Streu- r
. . . 5r
breite ersichtlich. L
4 +6K
i sl +9K
— L ]
. 2r /
|
! |
i '
| [ bo o [m]
! ol
! L 1 1 1 | q [|/S]
| 300 400 500 600 700 800 Y
! L 1 1 1 | v [mﬁ/h]
[ 1500 2000 2500
|
E byo[m] HLD-400
! oo I
i L
! I
| 4l +3K
|
i L
i 3
i - ar
i | // +6K
i | — L oK
| 2t
i Iy
! T
! 1
!
I b00 boo [m]
' 0" L L L L L L ] Q [VS]
\
Werte fiir Iy g siehe Diagramme auf Seite 313 400 S0 600 700 g0~ %00 1000 .
. m
1500 2000 2500 3000 3500 a
Bei der Wandinstallation gelten folgenden Korrekturwerte:
b o wand = Diagramwerte x 1,4 byo m]_HLD-500
% 1
ol
3k +3K
ol —— +6K
— /// +9K
| 1
/é—/
G L
I— I bo.o [m]
1,4 x by, 0, , , , . . v Iis]
500 600 700 800 900 1000 1100
4 L L L L L | 3/h
2000 2500 3000 3500 o [m/nd
boo [m] HLD-250
8 r J L boo [m] HLD-630
| 9o !
3K
" * [I,C
61 sk
s : +6K I H +3K
sl
4t +9K —
[ // [ /
3t sl — H +6K
L | | ——+9K
5L L | ]
’/ | |
F— L //
i
[ boo [m] r
ot boo [m]
S S S ‘ ' au ls] ol
150 200 300 400 500 600 700 L L L L L L L ' qy [/s]
[ L L 1 qy [m¥h] 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
500 700 1000 1500 2000 2500 L L : . = qy [m*/h]
3000 3500 4000 4500 5000
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Deckendurchlass

Beschreibung

FKD ist ein einstellbarer, runder Durchlass und wird in der
Regel fur Zuluft verwendet. Der Durchlass kann zwischen
horizontaler und vertikaler Zuluft umgeschaltet werden und
eignet sich deshalb ideal fir Warmluft und Kuhlluft. Durch
die Installation des Durchlasses FKD bis zur GréBe 400 in
einem Anschlusskasten vom Typ MBB wird ein gleichblei-
bender Volumenstrom zum Durchlass unterstitzt.

® Zu- und Abluft
¢ Vertikales oder horizontales Luftverteilung bei Zuluft

Wartung

Zur Reinigung der internen Komponenten oder fir den
Zugang zum Kanal oder Anschlusskasten kann der Einsatz
mit mehreren Kegeln entfernt werden. Die sichtbaren Teile
des Durchlasses kdnnen mit einem feuchten Tuch abge-
wischt werden.

Bestellcode

Produktbezeichnung FKD - aaa
Typ

FKD

GroBe

@160-630

Beispiel: FKD-200

FKD

Dimensionen

Vertikal
=~
J Iy
(0] I ‘
- ‘ [T
! I
! [a}
\/_u—\/ i '
: Iy
QA (6]
oB

Horizontal

FKD GA ©B C D E F G ON Gewicht
GréBe mm mm mm mm mm mm mm mm kg
160 279 323 12 35 22 85 46 160 1.75
200 375 428 10 5il 26 101 55! 200 2.70
250 467 538 14 67 33 117 68 250 4.70
315 557 635 10 85 42 135 80 315 6.20
355 648 743 18 96 46 146 86 355 8,00
400 740 856 14 116 49 166 92 400 11.8
450 832 970 14 135 66 185 110 450 14,0
500 924 1081 17 149 66 199 116 500 18,0
630 1103 1286 18 182 66 232 116 630 21,0

Kegelanzahl: GroBe 160-400:2
GroBe 450-630:3
JA: Aussparung

Material und Ausfiihrung

Material: Stahl
Standardausfiihrung: Pulverbeschichtet
Standardfarbe: RAL 9010 WeiB

In anderen Farben erhéltlich. Weitere Informationen erhalten
Sie auf Anfrage.
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Deckendurchlass FKD

Zubehor

Strahlausbreitung Anschlusskasten MBB

FKD wird normalerweise fir vertikaler Zuluft geliefert. Das
Strahlbild kann flir horizontale Zuluft ge&ndert werden,
wobei das Innerteil vom Durchlass in der untersten Position
eingestellt wird.

f : LT
q
Dimensionen FKD + MBB
10, LxB
\ 1
10
i o
@d,
L. ! !
-
F E 1
FKD + MBB
Rohr FKD B (o] E F H* L
@dymm Gdomm| mm mm mm mm mm mm
100 160 260 160 205 50 195-235 300
125 160 310 185 246 50 220-260 366
125 200 310 185 246 50 236 -276 366
160 160 380 219 322 50 255-295 459
160 200 380 219 322 50 270-310 459
160 250 380 219 322 50 286 - 326 459
200 200 460 260 394 50 361-401 565
200 250 460 260 394 50 327-367 565
200 315 460 260 394 50 345-385 565
250 250 560 310 485 70 377 - 417 698
250 315 560 310 485 70 395-435 698
250 400 560 310 485 70 426 - 466 698
315 315 560 375 645 70 460 - 500 858
315 400 560 375 645 70 491-531 858
Bestellcode
Produktbezeichnung MBB - aaa - bbb - ¢
Typ
MBB
Rohranschluss
@125-315
DurchlassgroBe
@160-400
Funktion
S = Zuluft
E = Abluft

Beispiel: FKD 200+MBB-160-200-S

344 Anderungen vorbehalten - ©
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) ) . oz [m]  FKD 160200 250315 400 500
Die Diagramme zeigen den Gesamtdruckverlust Ap; [Pa], 207
Wurfweite |, [m] sowie Schallpegel Ly [dB(A)] als Funktion 5 S 6%
des Volumenstromes q,, [I/s, m3/h]. r
10
ol
JL
Die Wurfweite Igo[m] kann den Diagrammen fiir isother- &1
. T . . . 5
mische Luft bei Einer Endgeschwindigkeit von 0,2 m/s H
entnommen werden. ( 90-%-Fraktil ) 1
3
I loz [m]
oL
Der Schallleistungspegel im Frequenzband wird durch 20 50 607080 100 180 200 300 00 500 700 1000 1
Lwa+Kok definiert. Die Werte fir K, werden in Tabellen e —————— g, [m°]
unter den folgenden Diagrammen angegeben 190 200 800 200 700 900 1900 2000 3000
Ap,[Pa] FKD 160 200 250 315355 400 450 500
100 F 1 /
o fell=
r 12 630
50 \ sl
I 7 7
a0 | ~ A L~ 74
ol I~ h 40
AL T s
/L _7Z 7‘; k 30
10 [ gﬁ/# / - 55
s W / 4o
r Lwa dB(A)
sl
S S P R R PO T8
50 60 70 100 150 200 300 400500 700 1000 1500 2500
[ 1 1 Lo 1 Lo L L L L L L L Lo qu[mﬁ/h]

200 300 400 500 700 1000 1500 2000 3000 5000 7000

Eigenddmpfung des Durchlasses AL zwischen Rohr-/Kanal-
system und Raum, einschlieBlich Mindungsreflexion.

FKD + MBB

Rohr FKD Mittelfrequenz Hz

od, ad, 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
100 160 20 16 5 15 17 17 16 19
125 160 13 13 8 19 13 16 16 19
125 200 15 11 6 15 12 14 16 17
160 160 16 17 10 18 17 18 20 21
160 200 15 14 7 19 15 16 18 19
160 250 17 16 4 16 15 16 16 18
200 200 13 10 6 15 18 15 19 17
200 250 13 9 4 12 17 13 17 16
200 315 13 8 3 8 16 14 16 15
250 250 14 8 8 15 17 17 17 18
250 315 13 6 5 13 15 15 16 17
250 400 12 4 3 12 13 14 14 15
315 315 7 9 8 12 17 16 17 21
315 400 7 8 7 11 16 14 16 19

Daten zur Einregulierung und Montage finden Sie in einer
separaten Broschdre.

Anderungen vorbehalten . e 345
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Die Wurfweite I o[m] kann den Diagrammen flr isothermer
Zuluft bei Einer Endgeschwindigkeit von 0,2 m/s entnom-
men werden. Der Wendepunkt Iy o [m] kann den Diagram-
men fir erwdrmte Zuluft, +5 K, +10 K bzw. +15 K,
entnommen werden.

Auf den folgende Seiten kénnen Sie Diagramme flir Horizon-
taler Zuluft aller groBen FKD + MBB finden. Fir Vertikaler
Zuluft verwenden Sie die Korrekturfaktoren in der nachste-
henden Tabelle .

FKD + MBB vertikale Zuluft
Rohr FKD Korrekturfaktor
L Al
Ap;[Pa) FKD 160 200 250 315 355 400 450500 2d, @d, WA Pt
150 J L 100 160 3 x1,2
| 125 160 1
100 [ [—< x1,2
ol NS o0 125 200 1 x1,1
. z\‘/’7 A 5o 160 160 5 x 1,5
H Z — \ \\ V) s 160 200 3 x1,3
30 ¢ f L"’A \; 77 40 160 250 0 x1,1
20 — 5, 200 200 1 x1,3
AL —AN
15 7 — 5 200 250 5 x1,2
ol M s 200 315 0 x 1,1
. \ o0 250 250 1 x1,3
oL Vi Lya dB(A) 250 315 2 x1,3
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sicht- / industriedurchldsse
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